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Раздел 1 Общие положения 

 

1.1 Настоящая основная профессиональная образовательная программа 

по специальности среднего профессионального образования 15.02.16 Техно-

логия машиностроения (далее – ОПОП СПО) разработана на основе феде-

рального государственного образовательного стандарта среднего профессио-

нального образования по специальности 15.02.16 Технология машинострое-

ния, утвержденного Приказом Минпросвещения России от 14 июня 2022г. № 

444 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 01 

июля 2022г., регистрационный № 69122) (далее – ФГОС СПО). 

ОПОП СПО определяет объем и содержание среднего профессиональ-

ного образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, 

планируемые результаты освоения ОПОП и организационно-педагогические 

условия реализации ОПОП. 

При реализации образовательной программы колледж  вправе приме-

нять электронное обучение и дистанционные образовательные технологии. 

При обучении инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здо-

ровья электронное обучение и дистанционные образовательные технологии 

предусматривают возможность приема-передачи информации в доступных 

для них формах. 

Реализация образовательной программы осуществляется на государ-

ственном языке Российской Федерации 

 

1.2 Нормативные основания для разработки ОПОП СПО: 

-Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации»; 

-Приказ Минпросвещения России от 14 июня 2022г. № 444 «Об утвер-

ждении федерального государственного образовательного стандарта средне-

го профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Фе-

дерации 01 июля 2022г, регистрационный № 69122); 

-Приказ Министерства образования и науки РФ от 17 мая 2012 г. N 413 

"Об утверждении федерального государственного образовательного стандар-

та среднего общего образования" (Зарегистрировано в Минюсте России 7 

июня 2012 г. Р N 24480);  

-Приказ Министерства просвещения РФ  от 24 августа 2022 г. № 762 

«Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 

деятельности по образовательным программам среднего профессионального 

образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Феде-

рации 21 сентября 2022 г., регистрационный № 70167) (далее – Порядок ор-

ганизации образовательной деятельности); 

- Приказ Министерства просвещения РФ от 08 ноября 2021 г. № 800 

"Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации 

по образовательным программам среднего профессионального образования" 

(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 7 декабря 

2021 г., регистрационный № 66211); 
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-Приказ Минобрнауки России от 05 августа  2020 г. № 885/390 «О 

практической подготовке обучающихся» (зарегистрирован Министерством 

юстиции Российской Федерации 11 сентября 2020 г., регистрационный 

N 59778); 

- Приказ Министерства просвещения РФ от 14.07.2023г. № 534 "Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по кото-

рым осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Ми-

нюсте России 14 августа 2023 г. N 74776); 

- Профстандарт 40.078 Токарь, утвержденный приказом Министерства 

труда и социальной защиты Российской Федерации от 02.06.2021 № 364н; 

- Профстандарт 40.077 Слесарь-ремонтник промышленного оборудова-

ния, утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты Рос-

сийской Федерацииот 28 октября 2020 года N 755н; 

-Устав государственного бюджетного профессионального образова-

тельного учреждения «Бежецкий промышленно-экономический колледж»; 

-Положение об организации и осуществлении образовательной дея-

тельности по образовательным программам среднего профессионального об-

разования в ГБПОУ БПЭК; 

-Положение об организации практической подготовки обучающихся 

ГБПОУ БПЭК; 

-Положение об основной профессиональной образовательной програм-

ме ГБПОУ БПЭК; 

- Положение об учебно-методическом комплексе ГБПОУ БПЭК; 

-Положение о текущей и промежуточной аттестации студентов ГБПОУ 

БПЭК; 

-Положение о рабочих программах учебных предметов, дисциплин и 

профессиональных модулей ГБПОУ БПЭК; 

-Положение о фондах оценочных средств ГБПОУ БПЭК; 

-Положение о проведении государственной итоговой аттестации в 

ГБПОУ БПЭК; 

-Положение о заполнении, учете и выдаче дипломов о среднем профес-

сиональном образовании  и их дубликатов в ГБПОУ БПЭК; 

-Положение об обучении с применением электронных и дистанцион-

ных образовательных технологий; 

-Положение об организации внеаудиторной самостоятельной работы 

студентов ГБПОУ БПЭК; 

-Положение по планированию, организации и проведению лаборатор-

ных и практических занятий в ГБПОУ БПЭК. 
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1.3 Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП: 

− ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный 

стандарт среднего профессионального образования; 

− ППССЗ- программа подготовки специалистов среднего звена; 

− ОПОП – основная профессиональная образовательная программа; 

− МДК – междисциплинарный курс; 

− ПМ – профессиональный модуль; 

− ОК – общие компетенции; 

− ПК – профессиональные компетенции; 

− ЛР – личностные результаты; 

− ГИА – государственная итоговая аттестация; 

− Цикл СГ – социально-гуманитарный цикл; 

− ОП – общепрофессиональный цикл; 

− ДЭ- демонстрационный экзамен. 

 

 

Раздел 2 Основная  характеристика основной 

 образовательной программы 

 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной про-

граммы: техник-технолог. 

Формы получения образования: в профессиональной образовательной 

организации  

Формы обучения: очная. 

Срок получения среднего профессионального образования по специ-

альности 15.02.16 Технология машиностроения в очной форме обучения вне 

зависимости от применяемых образовательных технологий, составляет:  

на базе основного общего образования - 3 года 10 месяцев  

 

Структура и объем образовательной программы 

Структура образовательной программы 
Обязатель-

ная часть 

Вариативная 

часть 

Общеобразовательный цикл 1476 - 

Дисциплины (модули) 2052 1116 

Практика 900 180 

Государственная итоговая аттестация 216 - 

на базе основного общего образования, включая получе-

ние среднего общего образования в соответствии с требо-

ваниями федерального государственного образовательно-

го стандарта среднего общего образования 

5940 

 

  



6 
 

Раздел 3 Характеристика профессиональной 

деятельности выпускника 

3.1 Область профессиональной деятельности выпускников: 25 Ракетно-

космическая промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 

Сквозные виды деятельности в промышленности.  

Выпускник, освоивший ООП, должен быть готов к выполнению ос-

новных видов деятельности: 

− разработка технологических процессов изготовления деталей машин; 

− разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве; 

− разработка и реализация технологических процессов в механосбороч-

ном производстве; 

− организация контроля, наладки и технического обслуживания обору-

дования машиностроительного производства; 

− организация работ по реализации технологических процессов в маши-

ностроительном производстве. 

 

 

Раздел 4 Планируемые результаты освоения 

 образовательной программы 

 

4.1 Общие компетенции 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельно-

сти применительно к различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпре-

тации информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональ-

ной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и ко-

манде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государ-

ственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстриро-

вать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих цен-

ностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелиги-

озных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбереже-

нию, применять знания об изменении климата, принципы бережливого про-

изводства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддер-

consultantplus://offline/ref=B2BFB41DEE9DF03C034835AB0D20DF797BD96B2C9C0042F9936B74E4D5FDFCCBEA93A3D735958CC0495E0E88374241278FEF79805C922934d0D6P
consultantplus://offline/ref=B2BFB41DEE9DF03C034835AB0D20DF797BD96B2C9C0042F9936B74E4D5FDFCCBEA93A3D735958DC8415E0E88374241278FEF79805C922934d0D6P
consultantplus://offline/ref=B2BFB41DEE9DF03C034835AB0D20DF797BD96B2C9C0042F9936B74E4D5FDFCCBEA93A3D735958DC8435E0E88374241278FEF79805C922934d0D6P
consultantplus://offline/ref=B2BFB41DEE9DF03C034835AB0D20DF797BD96B2C9C0042F9936B74E4D5FDFCCBEA93A3D735958DC8475E0E88374241278FEF79805C922934d0D6P
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жания необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государ-

ственном и иностранном языках. 

 

4.2. Профессиональные компетенции 

Виды 

деятельности 

Код  

и наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Разработка 

технологиче-

ских процессов 

изготовления 

деталей машин 

ПК 1.1 

Использовать кон-

структорскую и техно-

логическую 

документацию при 

разработке техноло-

гических процессов 

изготовления деталей  

машин 

Практический опыт: применения конструк-

торской  документации для проектирования 

технологических процессов изготовления дета-

лей, разработки технических заданий на проек-

тировании специальных технологических при-

способлений, режущего и измерительного ин-

струмента 

умения: читать чертежи и требования к дета-

лям служебного назначения, анализировать 

технологичность изделий, оформлять техниче-

ское задание на конструирование нестандарт-

ных приспособлений, режущего и измеритель-

ного инструмента 

знания: виды конструкторской и технологиче-

ской документации, требования к еѐ оформле-

нию, служебное назначение и конструктивно- 

технологические признаки деталей, понятие 

технологического процесса и его составных 

элементов 

ПК 1.2 

.Выбирать 

Метод получения за-

готовок с учетом 

условий производ-

ства 

практический опыт: выбора вида и методов 

получения заготовок с учетом условий произ-

водства 

умения: определять виды и способы получе-

ния заготовок, оформлять чертежи заготовок 

для изготовления деталей, определять тип 

производства 

знания: виды и методы получения загото-

вок, порядок расчета припусков  на механиче-

скую обработку 

ПК 1.3. 

Выбирать методы ме-

ханической обработ-

ки и последователь-

ность технологиче-

ского процесса обра-

ботки деталей машин 

в машиностроитель-

ном производстве 

Практический опыт: составления технологи-

ческих маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических операций; 

умения: проектировать технологические опе-

рации, анализировать и выбирать схемы бази-

рования, выбирать методы обработки поверх-

ностей; 

знания: порядок расчѐта припусков на меха-

ническую обработку и режимов резания, типо-

вые технологические процессы изготовления 

деталей машин, основы автоматизации техно-

логических процессов и производств; 

ПК 1.4. 

Выбирать 

схемы базирования 

Практический опыт: выбора способов базиро-

вания и средств технического оснащения про-

цессов изготовления деталей машин 
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заготовок, 

оборудование, ин-

струмент и оснастку 

для изготовления де-

талей машин 

умения: выбирать технологическое оборудо-

вание и технологическую оснастку: приспособ-

ления, 

режущий, мерительный и вспомогательный ин-

струмент 

знания: классификация баз, назначение и пра-

вила 

формирования комплектов технологических 

баз, инструменты и инструментальные систе-

мы; 

классификация, назначение и область приме-

нения режущих инструментов; классификация, 

назначение, область применения металлоре-

жущего 

и аддитивного оборудования 

ПК 1.5. 

Выполнять расчеты 

параметров механи-

ческой 

обработки изготов-

ления деталей машин, 

в т.ч. с  применением 

систем автоматизиро-

ванного проектиро-

вания 

практический опыт: выполнения расчетов па-

раметров механической обработки изготовле-

ния деталей машин, в т.ч. с применением 

систем 

автоматизированного проектирования 

умения: выполнять расчеты параметров меха-

нической обработки изготовления деталей ма-

шин, в т.ч. с применением систем автоматизи-

рованного проектирования 

знания: методики расчета межпереходных и 

межоперационных размеров, припусков и до-

пусков, способы формообразования при обра-

ботке деталей резанием и с применением адди-

тивных методов, методика расчета режимов 

резания и норм времени на операции металло-

режущей обработки 

ПК1.6 

Разрабатывать техно-

логическую 

Документацию по из-

готовлению деталей  

машин, в т.ч. с  при-

менением систем ав-

томатизированного 

проектирования 

Практический опыт: составления технологи-

ческих маршрутов изготовления деталей 

и проектирования технологических операций 

в машиностроительном производстве 

умения: оформлять технологическую докумен-

тацию, использовать пакеты прикладных про-

грамм (CAD/CAM системы) для разработки 

конструкторской документации и проектиро-

вания технологических процессов механиче-

ской обработки и аддитивного изготовления 

деталей 

знания: основы цифрового производства, ос-

новы автоматизации технологических процес-

сов и производств, системы автоматизирован-

ного проектирования технологических процес-

сов, принципы проектирования участков и це-

хов, требования единой системы классифика-

ции и кодирования и единой системы техноло-

гической документации к оформлению техни-

ческой документации для металлообрабатыва-

ющего и аддитивного производства, методику 

проектирования маршрутных и операцион-
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ных металлообрабатывающих и аддитивных 

технологий 

Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ изго-

товления 

деталей машин 

в машиностро-

ительном про-

изводстве 

ПК 2.1. 

Разрабатывать вруч-

ную управляющие 

программы для тех-

нологического обо-

рудования 

практический опыт: использования базы про-

грамм для металлорежущего оборудования с 

числовым программным управлением, приме-

нения шаблонов типовых элементов изготовля-

емых деталей для станков с числовым про-

граммным управлением 

умения: использовать справочную, исходную 

технологическую и конструкторскую докумен-

тацию при написании управляющих программ,   

заполнять формы сопроводительной докумен-

тации, рассчитывать  траекторию и 
эквидистанты инструментов, их исходные 
точки, контуры  детали 

знания: порядок разработки управляющих 

программ вручную для металлорежущих стан-

ков и аддитивных установок, назначение 

условных знаков на панели управления стан-

ка, коды и правила чтения программ 

ПК 2.2. 

Разрабатывать  с по-

мощью CAD/CAM 

систем управляющие 

программы для тех-

нологического обо-

рудования 

практический опыт: разработки с помощью 

CAD/CAM систем управляющих программ и 

их перенос на металлорежущее оборудование, 

разработки и переноса модели деталей из 

CAD/CAM систем при аддитивном способе 

их изготовления 

умения: выполнять расчеты режимов резания 

с помощью CAD/CAM систем, разрабатывать 

управляющие программы в CAD/CAM систе-

мах для металлорежущих станков и аддитив-

ных установок, переносить управляющие про-

граммы на металлорежущие станки с число-

вым программным управлением, переносить 

модели деталей из CAD/CAM систем в адди-

тивном производстве 

знания: виды современных CAD/CAM систем 

и основы работы в них, применение CAD/CAM 

систем в разработке управляющих программ 

для металлорежущих станков и аддитивных 

установок, порядок и правила написания 

управляющих программ в CAD/CAM системах 

ПК 2.3. 

Осуществлять про-

верку реализации и 

корректировки 

управляющих про-

грамм на технологи-

практический опыт: разработки предложений 

по корректировке и совершенствованию дей-

ствующего технологического процесса, внедре-

ния управляющих программ в автоматизиро-

ванное производство, контроля качества гото-

вой продукции требованиям 
технологической документации 
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ческом оборудовании умения: осуществлять сопровождение 

настройки и наладки станков с числовым про-

граммным управлением, производить сопро-

вождение корректировки управляющих про-

грамм на станках с числовым программным 

управлением, корректировать режимы резания 

для оборудования с числовым программным 

управлением, выполнять наблюдение за рабо-

той систем обслуживаемых станков по показа-

ниям цифровых табло и сигнальных ламп, про-

водить контроль качества изделий после осу-

ществления наладки, подналадки и техниче-

ского обслуживания оборудования по изготов-

лению деталей машин, анализировать и выяв-

лять причины выпуска продукции несоответ-

ствующего качества после проведения   работ   

по наладке, подналадке и техническому об-

служиванию металлорежущего и аддитивного 

оборудования, вносить предложения по 

улучшению качества деталей после наладки, 

подналадки и технического обслуживания ме-

таллорежущего и аддитивного оборудования, 

контролировать качество готовой продукции 

машиностроительного производства 

знания: методы настройки и наладки станков с 

числовым программным управлением, основы 

корректировки режимов резания по результа-

там обработки деталей на станке, мероприятия 

по улучшению качества деталей после налад-

ки, подналадки и технического обслуживания 

металлорежущего и аддитивного оборудова-

ния, конструктивные особенности и правила 

проверки на точность обслуживаемых станков 

различной конструкции, универсальных и 

специальных приспособлений, инструментов 

Разработка и ре-

ализация техно-

логических 

процессов в ме-

ханосборочном 

производстве 

ПК 3.1 

Разрабатывать техно-

логический процесс 

сборки изделий с 

применением кон-

структорской и тех-

нологической 

документации 

Практический опыт: проведения анализа тех-

нических условий  на изделия и проверки сбо-

рочных единиц на технологичность 

умения: анализировать технические условия 

на сборочные изделия, проверять сборочные 

единицы на технологичность при ручной меха-

низированной сборке, поточно-

механизированной и автоматизированной сбор-

ке, применять конструкторскую и технологиче-

скую документацию по сборке изделий при 

разработке технологических процессов сборки, 

разрабатывать технологические процессы 

сборки изделий в соответствии с требованиями 

технологической документации, рассчитывать 

показатели эффективности использования ос-

новного и вспомогательного оборудования ме-
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ханосборочного производства, учитывать осо-

бенности монтажа машин и агрегатов, опреде-

лять и выбирать виды и формы организации  

сборочного процесса, организовывать произ-

водственные и технологические процессы 

механосборочного производства 

знания: служебное назначение сборочных 

единиц и технические требования к ним, поря-

док проведения анализа технических условий 

на изделия, виды и правила применения кон-

структорской и технологической документации 

при разработке технологического процесса 

сборки изделий 

ПК 3.2. 

Выбирать оборудова-

ние, инструмент и 

оснастку для осу-

ществления сборки 

изделий 

Практический опыт:  выбора инструментов, 

оснастки, основного оборудования, в т.ч. 

подъѐмно-транспортного для осуществления 

сборки изделий 

умения: выбирать способы восстановления и 

упрочнения изношенных деталей и нанесения 

защитного покрытия при разработке  техноло-

гического процесса, выбирать приемы 

сборки узлов и механизмов для осуществления 

сборки, выбирать сборочное оборудование, ин-

струменты и оснастку, специальные приспо-

собления, применяемые в механосборочном 

производстве, выбирать подъѐмно-

транспортное оборудование для осуществления 

сборки изделий 

знания: технологичность сборочных единиц 

при ручной механизированной сборке, поточ-

но- механизированной и автоматизированной 

сборке, правила и порядок разработки техноло-

гического процесса сборки изделий, алгоритм 

сборки типовых изделий в цехах механосбо-

рочного производства, сборочное оборудова-

ние, инструменты и оснастку, специальные при-

способления, применяемые в механосборочном 

производстве, подъѐмно-транспортное обору-

дование и правила работы с ним, разработка 

технологических процессов и технологической 

документации сборки изделий в соответствии с 

требованиями технологической документации, 

расчет количества оборудования, рабочих 

мест и численности персонала участков меха-

носборочных  цехов 

 ПК 3.3. 

Разрабатывать техно-

логическую 

документацию по 

сборке изделий, в 

том числе с примене-

нием систем автома-

тизированного про-

практический опыт: разработки технологиче-

ских процессов и технологической документа-

ции сборки изделий в соответствии с требова-

ниями технологической документации, расчет 

количества оборудования, рабочих мест и чис-

ленности персонала участков механосбороч-

ных цехов 

умения: использовать технологическую доку-
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ектирования ментацию по сборке изделий машинострои-

тельного производства, соблюдать требования 

по внесению изменений в технологический 

процесс по сборке изделий, применять систе-

мы автоматизированного проектирования при 

разработке технологической документации по 

сборке изделий, проводить расчеты сборочных 

процессов, в т.ч. с применением систем авто-

матизированного проектирования, осуществ-

лять техническое нормирование сборочных ра-

бот, рассчитывать количество оборудования, 

рабочих мест, производственных рабочих ме-

ханосборочных цехов 

знания: методы слесарной и механической об-

работки деталей в соответствии с производ-

ственным заданием с соблюдением требований 

охраны труда, виды и правила применения си-

стем автоматизированного проектирования при 

разработке технологической документации 

сборки изделий, технологическую документа-

цию по сборке изделий машиностроительного    

производства, порядок проведения расчетов 

сборочных процессов, в т.ч. с применением си-

стем автоматизированного проектирования, 

структуру технически обоснованных норм 

времени сборочного производства 

ПК 3.4 

Реализовывать техно-

логический процесс 

сборки изделий ма-

шиностроительного 

производства 

практический опыт: технического нормиро-

вании сборочных работ, сборки  изделий маши-

ностроительного производства на основе вы-

бранного оборудования, инструментов и 

оснастки, специальных приспособлений, вы-

полнения сборки и регулировки приспособле-

ний, режущего и измерительного инструмента 

умения: обеспечивать точность сборочных 

размерных цепей, осуществлять монтаж ме-

таллорежущего оборудования, выбирать спосо-

бы и руководить выполнением такелажных ра-

бот, осуществлять установку машин на фунда-

менты, проверять рабочие места на соответ-

ствие требованиям, определяющим эффектив-

ное использование оборудования, соблюдать 

требования техники безопасности на механо-

сборочном производстве 

знания: правила разработки спецификации 
участка 

 ПК 3.5. 

Контролировать со-

ответствие качества 

сборки требованиям 

технологической 

документации, анали-

зировать  причины 

практический опыт: контроля качества гото-

вой продукции механосборочного производ-

ства, проведения испытаний собираемых и со-

бранных узлов и агрегатов на специальных 

стендах, предупреждения, выявления и устра-

нения дефектов собранных узлов и агрегатов 

умения: контролировать качество сборочных 
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несоответствия 

изделий и выпуска 

продукции низкого 

качества, участвовать 

в мероприятиях по их 

предупреждению и 

устранению 

изделий в соответствии с требованиями техни-

ческой документации, предупреждать и устра-

нять несоответствие изделий требованиям нор-

мативных документов, выявлять причины вы-

пуска сборочных единиц низкого качества, 

обеспечивать требования нормативной доку-

ментации к качеству сборочных единиц, опре-

делять износ сборочных изделий, выявлять 

скрытые дефекты изделий 

знания: причины и способы предупреждения 

несоответствия сборочных единиц требовани-

ям нормативной документации, причины вы-

пуска сборочных единиц низкого качества, ос-

новы контроля качества сборочных изделий и 

методы контроля скрытых дефектов, требова-

ния нормативной документации к качеству 

сборочных единиц и способы проверки каче-

ства сборки 

ПК 3.6. 

Разрабатывать плани-

ровки участков меха-

носборочных цехов 

машиностроительно-

го производства в 

соответствии с произ-

водственными зада-

чами 

Практический опыт: разработки планировок 
цехов 

умения:   выбирать   транспортные   средства   
для сборочных участков, размещать обору-
дование в соответствии с принятой схемой 
сборки, осуществлять организацию, складиро-
вание и хранение комплектующих деталей, 
вспомогательных материалов, мест отдела тех-
нического контроля и собранных изделий, 
разрабатывать спецификации участков 

знания: принципы проектирования сборочных 

участков и цехов, компоновку и состав сбо-

рочных участков, размещение оборудования в 

соответствии с принятой схемой сборки, мето-

ды организации, складирования и хранения 

комплектующих деталей, вспомогательных ма-

териалов, места отдела технического контроля 

и собранных изделий 

Организация 

контроля, 

наладки и тех-

нического об-

служивания обо-

рудования 

машинострои-

тель ного про-

изводства. 

ПК 4.1. 

Осуществлять диа-

гностику неисправ-

ностей и отказов си-

стем металлорежуще-

го и аддитивного 

производственного 

оборудования 

практический опыт: диагностирования техни-

ческого состояния эксплуатируемого металлор-

ежущего и аддитивного оборудования, опреде-

ления отклонений от технических параметров 

работы оборудования металлообрабатывающих 

и аддитивных производств 

умения: осуществлять оценку работоспособ-

ности и степени износа узлов и элементов ме-

таллорежущего оборудования, оценивать точ-

ность функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических позициях 

производственных участков, контрольно- изме-

рительный инструмент и приспособления, 

применяемые для обеспечения точности функ-

ционирования металлорежущего и аддитивно-

го оборудования 

знания: причины отклонений формообразова-
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ния в технической документации на эксплуата-

цию металлорежущего и аддитивного обору-

дования, виды контроля работы металлоре-

жущего и аддитивного оборудования 

ПК 4.2. 

Организовывать 

работы по устране-

нию неполадок, отка-

зов 

практический опыт: организации работ по 

устранению неисправности функционирования 

оборудования на технологических позициях 

производственных участков, выведения узлов 

и элементов металлорежущего и аддитивного 
оборудования в ремонт 

умения: обеспечивать безопасность работ по 

наладке, подналадке и техническому обслужи-

ванию металлорежущего и аддитивного 
оборудования 

знания: нормы охраны труда и   бережливого 
производства, в том числе с использованием 
SCADA систем 

ПК 4.3. 

Планировать работы 

по наладке и 

подналадке металло-

режущего и 

аддитивного обору-

дования 

Практический опыт: регулировки режимов 
работы эксплуатируемого оборудования 

умения: выполнять расчеты, связанные с 
наладкой работы  металлорежущего и ад-
дитивного оборудования 

знания: правила выполнения расчетов, свя-

занных с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования,  методы наладки 

оборудования 

ПК 4.4. 

Организовывать ре-

сурсное обеспечение 

работ по наладке 

Практический опыт: организации подготовки 
заявок, приобретения, доставки, складирова-
ния и  хранения расходных материалов 

умения: рассчитывать энергетические, инфор-

мационные  и материально-технические 

ресурсы в соответствии с производственными 

задачами 

знания: основные режимы работы 

металлорежущего и аддитивного оборудова-

ния, требования к обеспечению 

ПК 4.5. 

Контролировать ка-

чество работ по 

наладке  и техниче-

скому обслуживанию 

практический опыт: оформления техниче-

ской документации на проведение контроля, 

наладки, подналадки и технического обслужи-

вания оборудования, проведения контроля ка-

чества наладки и технического обслуживания 
оборудования 

умения: выполнять расчеты, связанные с 

наладкой работы металлорежущего и аддитив-

ного оборудования, оценивать точность функ-

ционирования металлорежущего оборудования 

на технологических позициях производствен-

ных участков 

знания: объемы технического обслуживания и 

периодичность проведения наладочных работ 

металлорежущего и аддитивного оборудова-

ния, средства контроля качества работ по, 

порядок работ по наладке и техобслуживанию 
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Организация 

работ по 

реализации 

технологиче-

ских процессов 

в машинострои-

тель ном произ-

водстве 

ПК 5.1. Планировать 

и осуществлять 

управление 

деятельностью подчи-

ненного персонала 

практический опыт: планирования и норми-

рования работ машиностроительных цехов, по-

становки производственных задач персоналу, 

осуществляющему наладку станков и оборудо-

вания в металлообработке, применения техно-

логий эффективных коммуникаций в управле-

нии деятельностью подчиненного персонал, 

мотивации, обучении, решении конфликтных 

ситуаций 

умения: организации производственного про-

цесса, позволяющего увеличить производи-

тельность труда, определять потребность в пер-

сонале для организации производственных 

процессов 

знания: основы производственного менедж-

мента, методы эффективного управления дея-

тельностью структурного подразделения, ос-

новы планирования и нормирования работ ма-

шиностроительных цехов, методику расчета 

показателей эффективности использования ос-

новного  и вспомогательного    оборудования 

машиностроительного производства 

ПК 5.2 

 Сопровождать под-

готовку 

финансовых 

документов по про-

изводству и реали-

зации продукции 

машиностроитель-

ного производства, 

материально- тех-

ническому обеспе-

чению 

деятельности подраз-

деления 

практический опыт: подготовки и корректи-

ровки  финансовых документов по производ-

ству и реализации продукции машинострои-

тельного производства 

умения: оценивать наличие и потребность в 

материальных ресурсах для обеспечения произ-

водственных задач, формировать рабочие зада-

ния и инструкции к ним в соответствии с про-

изводственными задачами, рассчитывать энер-

гетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с произ-

водственными задачами 

знания: основы ресурсного обеспечения дея-

тельности структурного подразделения, осно-

вы гражданского, административного, трудово-

го и налогового законодательства в части регу-

лирования деятельности структурного подраз-

деления, виды финансовых документов и пра-

вила работы с ними при производстве и реали-

зации продукции машиностроительного произ-

водства, виды автоматизированных систем 

управления и учета, правила работы с ними, 
стандарты антикоррупционного поведения 

ПК 5.3. 

Контролировать 

качество продук-

ции, выявлять, 

анализировать и 

устранять причи-

ны выпуска про-

практический опыт: контроля качества про-

дукции требованиям  нормативной документа-

ции, анализа причин разработки, реализации и 

улучшения процессов системы менеджмента  

качества структурного подразделения, разра-

ботки предложений по корректировке и со-

вершенствованию действующего технологиче-
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дукции низкого 

качества 

ского процесса 

умения: принимать оперативные меры при 

выявлении отклонений от заданных парамет-

ров планового задания при его выполнении 

персоналом структурного подразделения, опре-

делять потребность в развитии профессиональ-

ных компетенций подчиненного 
персонала для решения производственных за-
дач 

знания: факторы, оказывающие воздействие 

на эффективность показателей ресурсосбере-

жения, методы оценки эффективности исполь-

зования ресурсосберегающих технологий 

ПК 5.4 

 Реализовывать тех-

нологические про-

цессы в машино-

строительном про-

изводстве с соблю-

дением 

требований охраны 

труда, безопасности 

жизнедеятельности и 

защиты окружающей 

среды, принципов и 

методов бережливого 

производства 

практический опыт: определения факторов, 

оказывающих воздействие на эффективность 

показателей ресурсосбережения, реализации 

методов ресурсосбережения на предприятиях 

машиностроения, обеспечения производства 

выполняемых работ с соблюдением норм и 

правил охраны труда, защиты жизни и со-

хранения здоровья человека, охраны окружа-

ющей среды, применения методов бережливо-

го производства 
умения: организовывать рабочие места в 

соответствии с требованиями охраны труда и 

бережливого производства в соответствии с 

производственными задачами, разрабатывать 

предложения на основании анализа организа-

ции передовых производств по оптимизации 
деятельности структурного подразделения 

 

знания: правила и нормы, обеспечивающие 

защиту жизни и сохранение здоровья человека, 

управление безопасностью жизнедеятельности 

на предприятии, эффективные мероприятия по 

охране окружающей среды, применяемые в 

машиностроении 

Выполнение 

работ по одной 

или нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностям 

служащих 

ПК 6.1. 

Осуществлять 

обработку деталей   

на станках с 

программным 

управлением с 

использованием 

пульта управления. 

Практический опыт: обработки деталей на 

металлорежущих станках с программным 

управлением (по обработке наружного контура 

на двухкоординатных токарных станках); то-

карной обработки винтов, втулок цилиндриче-

ских, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек; 

фрезерования наружного и внутреннего конту-

ра, ребер по торцу на трех координатных стан-

ках кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, 

кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей со 

стыковыми и опорными плоскостями, распо-

ложенными под разными углами, с ребрами 

и отверстиями для крепления, фасонного кон-

тура растачивания; сверления, цекования, зен-

кования, нарезания резьбы в отверстиях сквоз-

ных и глухих; сверления, растачивания, цеко-

вания, зенкования сквозных и глухих отвер-

ПК 6.2. 

Выполнять 

подналадку отдель-

ных 

узлов и механизмов 

в процессе работы. 

ПК 6.3. 

Осуществлять 

техническое 
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обслуживание стан-

ков с числовым 

программным 

управлением и 

манипуляторов 

(роботов). 

стий, имеющих координаты в деталях средних 

и крупных габаритов из прессованных профи-

лей, горячештампованных заготовок незамкну-

того или кольцевого контура из различных ме-

таллов;  

обработки торцовых поверхностей, гладких и 

ступенчатых отверстий и плоскостей; 

обработки наружных и внутренних контуров 

на трехкоординатных токарных станках 

сложнопространственных деталей; 

обработки наружного и внутреннего контура 

на токарно-револьверных станках;  

обработки с двух сторон за две операции дис-

ков компрессоров и турбин, обработки на ка-

русельных станках, обработки на расточных 

станках; 

подналадки отдельных  узлов и механизмов в 

процессе работы; 

технического обслуживания станков с число-

вым программным управлением и манипулято-

ров (роботов); 

Проверки качества поверхностей  и точности 

деталей в процессе обработки  заготовок, дета-

лей на универсальных 

ПК 6.4. 

Проверять 

качество обработки 

поверхности деталей. 

ПК 6.5. 

Выполнять обработку 

заготовок, деталей на 

сверлильных, токар-

ных, фрезерных, 

шлифовальных, копи-

ровальных и шпоноч-

ных станках. 

ПК 6.6. 

Осуществлять налад-

ку обслуживаемых 

станков. 

ПК 6.7. 

Проверять качество 

обработки деталей. 

 

 

4.3. В ходе реализации образовательной программы могут быть учтены 

личностные результаты. 
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Раздел 5. Структура образовательной программы 

 

5.1. Учебный план (Приложение 1) 

 

Пояснительная записка к учебному плану 

 

1. Нормативная база реализации ОПОП 15.02.16 Технология ма-

шиностроения 

Учебный план предназначен для реализации требований ФГОС СПО 

на базе основного общего образования. Настоящий учебный план основной 

профессиональной образовательной программы среднего профессионально-

го образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения раз-

работан на основании:  

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образова-

нии в Российской Федерации»; 

− Приказ Минпросвещения России от 14 июня 2022г. № 444 «Об 

утверждении федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Техно-

логия машиностроения (зарегистрирован Министерством юстиции Россий-

ской Федерации 01 июля 2022г, регистрационный № 69122); 

− Приказ Министерства образования и науки РФ от 17 мая 2012 г. N 

413 "Об утверждении федерального государственного образовательного 

стандарта среднего общего образования" (Зарегистрировано в Минюсте Рос-

сии 7 июня 2012 г. Р N 24480);  

− Приказ Министерства просвещения РФ  от 24 августа 2022 г. № 

762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образователь-

ной деятельности по образовательным программам среднего профессиональ-

ного образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской 

Федерации 21 сентября 2022 г., регистрационный № 70167) (далее – Порядок 

организации образовательной деятельности); 

− Приказ Министерства просвещения РФ от 08 ноября 2021 г. № 800 

"Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации 

по образовательным программам среднего профессионального образования" 

(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 7 декабря 

2021 г., регистрационный № 66211); 

− Приказ Минобрнауки России от 05 августа  2020 г. № 885/390 «О 

практической подготовке обучающихся» (зарегистрирован Министерством 

юстиции Российской Федерации 11 сентября 2020 г., регистрационный 

N 59778); 

−  Приказ Министерства просвещения РФ от 14.07.2023г. № 534 "Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по кото-

рым осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Ми-

нюсте России 14 августа 2023 г. N 74776); 
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−  Профстандарт 40.078 Токарь, утвержденный приказом Министер-

ства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02.06.2021          

№ 364н; 

− Профстандарт 40.077 Слесарь-ремонтник промышленного обору-

дования, утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 28 октября 2020 года № 755н; 

−  Устав государственного бюджетного профессионального образо-

вательного учреждения «Бежецкий промышленно-экономический колледж»  

 

2.  Общие положения 

В учебном плане для подготовки специалистов среднего звена по спе-

циальности 15.02.16 Технология машиностроения сформированы требования 

к результатам освоения ОПОП в части профессиональных компетенций на 

основе профессиональных стандартов 40.078 Токарь и 40.077 Слесарь-

ремонтник промышленного оборудования. 

Область профессиональной деятельности, в которой выпускники, 

освоившие образовательную программу в соответствии с учебным планом, 

могут осуществлять профессиональную деятельность: 25 Ракетно-

космическая промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 

Сквозные виды деятельности в промышленности.  

Учебный план разработан для  очной формы обучения. 

Начало учебного года 1 сентября, режим работы образовательной ор-

ганизации шестидневный. 

При реализации образовательной программы колледж вправе приме-

нять электронное обучение и дистанционные образовательные технологии. 

При обучении инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здо-

ровья электронное обучение и дистанционные образовательные технологии 

должны предусматривать возможность приема-передачи информации в до-

ступных для них формах. 

Образовательная программа, реализуемая на базе основного общего 

образования, разработана колледжем  на основе требований федерального 

государственного образовательного стандарта среднего общего образования 

и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности. 

Срок получения образования по учебному плану в соответствии с тре-

бованиями ФГОС СПО составляет 3 года 10 месяцев. 

 

Учебный план разработан в соответствии с квалификацией специали-

ста среднего звена:  

Техник-технолог 

 

  

consultantplus://offline/ref=B2BFB41DEE9DF03C034835AB0D20DF797BD96B2C9C0042F9936B74E4D5FDFCCBEA93A3D735958CC0495E0E88374241278FEF79805C922934d0D6P
consultantplus://offline/ref=B2BFB41DEE9DF03C034835AB0D20DF797BD96B2C9C0042F9936B74E4D5FDFCCBEA93A3D735958DC8415E0E88374241278FEF79805C922934d0D6P
consultantplus://offline/ref=B2BFB41DEE9DF03C034835AB0D20DF797BD96B2C9C0042F9936B74E4D5FDFCCBEA93A3D735958DC8435E0E88374241278FEF79805C922934d0D6P
consultantplus://offline/ref=B2BFB41DEE9DF03C034835AB0D20DF797BD96B2C9C0042F9936B74E4D5FDFCCBEA93A3D735958DC8475E0E88374241278FEF79805C922934d0D6P
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3. Структура учебного плана 

Структура учебного плана включает обязательную часть и часть, 

формируемую участниками образовательных отношений (вариативную 

часть). 

Обязательная часть направлена на формирование общих и профессио-

нальных компетенций и составляет 2952 ч. (69,49 % от общего объема вре-

мени, отведенного на ее освоение). 

Вариативная часть образовательной программы 1296 ч. (30,51%) ис-

пользована для расширения основных видов деятельности, к которым должен 

быть готов выпускник,  углубления подготовки обучающегося, а также полу-

чения дополнительных компетенций, необходимых для обеспечения конку-

рентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального 

рынка труда. 

 

Вариативная часть ОПОП сформирована следующим образом: 
    69,49% 30,51% 

ПП ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА 2952 1296 

СГ социально-гуманитарный цикл 400 161 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятель-

ности 

124 44 

СГ.04 Физическая культура 124 42 

СГ.06 Основы гуманитарной культуры   75 

ОП Общепрофессиональный цикл 808 882 

ОП.01 Инженерная графика 78 148 

ОП.02 Техническая механика 106 80 

ОП.03 Материаловедение 67 11 

ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация 23 11 

ОП.05 Процессы формообразования и инструменты 66 74 

ОП.06 Технология машиностроения 66 60 

ОП.09 Основы предпринимательской деятельности   36 

ОП.10 Основы финансовой грамотности   36 

ОП.11 Экологические основы природопользования   50 

ОП.14 Допуски и посадки   120 

ОП.16 Технологическая оснастка 52 62 

ОП.17 Основы экономики организации и правового 

обеспечения профессиональной деятельности / 

Социальная адаптация и основы социально-

правовых знаний 

72 12 

ОП.18 Электротехника и электроника   108 

ОП.19 Машиностроительное производство   74 

ПЦ Профессиональный цикл 1744 253 

ПМ.01 разработка технологических процессов изготовле-

ния деталей машин 

248 145 

МДК.01.01 Технологические процессы изготовления деталей 

машин 

58 73 

УП.01.01 учебная практика 36 36 

ПП.01.01 производственная практика 72 36 

ПМ.02 разработка и внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в машиностроитель-

ном производстве 

234 72 
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УП.02.01 Учебная практика 36 36 

ПП.02.01 производственная практика 72 36 

ПМ.03 разработка и реализация технологических процес-

сов в механосборочном производстве 

324 36 

УП.03.01 Учебная практика 36 36 

  ОБЪЕМ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В 

АКАДЕМИЧЕСКИХ ЧАСАХ 

4644 1296 

 

 

Учебный план имеет следующую структуру: 

− общеобразовательный цикл; 

− социально-гуманитарный цикл; 

− общепрофессиональный цикл; 

− профессиональный цикл; 

− государственная итоговая аттестация, которая завершается присво-

ением квалификации «техник-технолог» 

Перечень и объем учебных предметов, дисциплин и модулей образова-

тельной программы определен с учетом ПООП в основной таблице учебного 

плана. 

В общеобразовательном, в социально-гуманитарный цикл, в  общепро-

фессиональном и профессиональном циклах (далее - учебные циклы) образо-

вательной программы выделен объем работы обучающихся во взаимодей-

ствии с преподавателем по видам учебных занятий (урок, практическое заня-

тие, лабораторное занятие, консультация, лекция, семинар), практики (в про-

фессиональном цикле) и самостоятельной работы обучающихся. 

На проведение учебных занятий и практик при освоении учебных цик-

лов образовательной программы выделено 5314 ч. (93 процента от объема 

учебных циклов образовательной программы). Объем самостоятельной рабо-

ты составляет 410 ч. (7%). 

 

4. Общеобразовательный цикл 

Получение среднего профессионального образования на базе основно-

го общего образования осуществляется с одновременным получением сред-

него общего образования в пределах образовательной программы среднего 

профессионального образования.  

Общеобразовательный цикл сформирован  на основе требований фе-

деральных государственных образовательных стандартов среднего общего и 

среднего профессионального образования с учетом получаемой специально-

сти среднего профессионального образования. 

Общий объем образовательной программы для реализации требова-

ний ФГОС СПО на базе основного общего образования увеличен на 1476 ча-

сов, при этом срок обучения увеличен на 1 год. Из них на реализацию обще-

образовательного цикла учебным планом отведено 1476 часов. 

В соответствии с требованиями ФГОС СОО и с учетом рекомендаций 

Письма Минобрнауки РФ в качестве профиля получаемого образования вы-

бран технологический профиль.  
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Общеобразовательный цикл учебного плана предусматривает изуче-

ние: 

− обязательных учебных предметов; 

− учебных предметов по выбору; 

Общеобразовательный цикл содержит 15 учебных предметов, в том 

числе в цикл «Обязательные учебные предметы» включены учебные предме-

ты:  

− русский язык; 

− литература; 

− математика; 

− иностранный язык; 

− информатика; 

− физика; 

− химия; 

− биология; 

− история; 

− обществознание; 

− география; 

− физическая культура; 

− основы безопасности жизнедеятельности. 

 

При этом учебный план профиля обучения содержит 3 учебных пред-

мета, изучаемых  на углубленном уровне: "Математика", "Физика", "Химия". 

В рамках освоения общеобразовательного цикла предусмотрено вы-

полнение обучающимися индивидуального проекта в течение 1 года на 1 

курсе обучения. 

 

5. Социально-гуманитарный цикл 

Обязательная часть социально-гуманитарного цикла образовательной 

программы предусматривает изучение следующих обязательных дисциплин:  

"История России", "Иностранный язык в профессиональной деятель-

ности", "Безопасность жизнедеятельности", "Физическая культура", "Основы 

бережливого производства". 

Общий объем дисциплины «Безопасность жизнедеятельности» в оч-

ной форме обучения составляет 68 академических часов, из них на освоение 

основ военной службы (для юношей) - не менее 48 академических часов; для 

подгрупп девушек это время использовано на освоение основ медицинских 

знаний. 

Дисциплина «Физическая культура» способствует формированию фи-

зической культуры выпускника и способности направленного использования 

средств физической культуры и спорта для сохранения и укрепления здоро-

вья, психофизической подготовке к профессиональной деятельности, преду-

преждению профессиональных заболеваний. 

Для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями 

здоровья установлен особый порядок освоения дисциплины «Физическая 
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культура» с учетом состояния их здоровья. 

 

6.Общепрофессиональный цикл 

Обязательная часть общепрофессионального цикла образовательной 

программы должна предусматривать изучение следующих дисциплин: "Ин-

женерная графика", "Техническая механика", "Материаловедение, "Метроло-

гия, стандартизация и сертификация", "Процессы формообразования и ин-

струменты", "Технология машиностроения", "Охрана труда", "Математика в 

профессиональной деятельности". 

В учебном плане предусмотрено включение адаптационных дисци-

плин, обеспечивающих коррекцию нарушений развития и социальную адап-

тацию обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здо-

ровья: 

− «Информационные технологии/Адаптивные информационные и 

коммуникационные технологии»; 

− «Основы экономики организации и правового обеспечения профес-

сиональной деятельности/Социальная адаптация и основы социально-

правовых знаний» 

 

7. Профессиональный цикл 

Профессиональный цикл образовательной программы включает про-

фессиональные модули, которые сформированы в соответствии с основными 

видами деятельности, предусмотренными настоящим ФГОС СПО: 

 
Основные виды деятельности Профессиональные модули 

Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 

ПМ 01 Разработка технологических процес-

сов изготовления деталей машин 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

ПМ 02 Разработка и внедрение управляю-

щих программ изготовления деталей машин 

в машиностроительном производстве 

Разработка и реализация технологиче-

ских процессов в механосборочном про-

изводстве 

ПМ 03 Разработка и реализация технологи-

ческих процессов в механосборочном про-

изводстве 

Организация контроля, наладки и техни-

ческого обслуживания оборудования ма-

шиностроительного производства 

ПМ 04 Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства 

Организация работ по реализации техно-

логических процессов в машинострои-

тельном производстве 

ПМ 05 Организация работ по реализации 

технологических процессов в машинострои-

тельном производстве 

 

В состав профессионального модуля входят междисциплинарный 

курс, учебная и производственная практики. 

Практика входит в профессиональный цикл и имеет следующие виды 

- учебная практика и производственная практика, которые реализуются в 

форме практической подготовки. Учебная практика реализуется рассредото-

чено, чередуясь с учебными занятиями. Производственная практика прово-

дится концентрированно.  
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Часть профессионального цикла образовательной программы, выде-

ленного на проведение практик, определен в объеме 54 процента от профес-

сионального цикла образовательной программы. 

 

5.2. Календарный учебный график (Приложение 2) 

 

5.3. Рабочая программа воспитания. Календарный план воспита-

тельной работы (Приложение 3) 

 

5.4.Рабочие программы учебных предметов (Приложение 4) 

 

5.5. Рабочие программы  дисциплин (Приложение 5) 

 

5.6 Рабочие программы модулей (Приложение 6) 

 

5.7 Рабочие программы практик (Приложение 7) 

 

5.8 Оценочные материалы: фонды оценочных средств для проме-

жуточной аттестации и государственной итоговой аттестации (Приложе-

ние 8,9) 

 

5.9 Методические материалы: методические указания к выполне-

нию лабораторных и практических занятий, к организации самостоя-

тельной работы обучающихся. (Приложение 10,11) 

 

5.10  Формы аттестации 

В учебные циклы включена промежуточная аттестация обучающихся, 

которая осуществляется в рамках освоения указанных циклов в соответствии 

с разработанными фондами оценочных средств, позволяющими оценить до-

стижения запланированных по отдельным учебным предметам, дисципли-

нам, модулям и практикам результатов обучения. 

 

Промежуточная аттестация проводится в формах: 

− экзамен; 

− экзамен по модулю; 

− дифференцированный зачет; 

− комплексный дифференцированный зачет. 

 

На 1 курсе проводится 10 зачетов, 4 экзамена; 

На 2 курсе проводится 10 зачетов, 5 экзаменов; 

На 3 курсе проводится 9 зачетов, 7 экзаменов; 

На 4 курсе проводится 10 зачетов, 8 экзаменов. 

 

В указанное количество не входят  зачеты по физической культуре. 
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Курсовое проектирование выполняется на 3 курсе в 1 семестре в рам-

ках дисциплины «Технологическая оснастка» и  во 2 семестре в рамках меж-

дисциплинарного курса 01.01 Технологические процессы изготовления дета-

лей машин. 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстра-

ционного экзамена и защиты дипломного проекта (работы) и завершается 

присвоением квалификации квалифицированного специалиста среднего зве-

на «техник-технолог». 

 

 

Раздел 6 Организационно-педагогические условия реализации основной 

профессиональной образовательной программы 

 

6.1  Требования к материально-техническому обеспечению обра-

зовательной программы 

Колледж располагает на праве собственности материально-

технической базой, обеспечивающей проведение всех видов учебной дея-

тельности обучающихся, включая проведение демонстрационного экзамена, 

предусмотренных учебным планом, с учетом ПООП. 

Специальные помещения представляют собой учебные аудитории, ла-

боратории, мастерские, оснащенные оборудованием, техническими сред-

ствами обучения для проведения занятий всех видов, предусмотренных обра-

зовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консуль-

таций, а также для проведения текущего контроля, промежуточной и госу-

дарственной итоговой аттестации, помещения для организации самостоя-

тельной и воспитательной работы 

Все виды учебной деятельности обучающихся, предусмотренные 

учебным планом, включая промежуточную и государственную итоговую ат-

тестацию, обеспечены расходными материалами. 

Помещения для организации самостоятельной и воспитательной рабо-

ты оснащены компьютерной техникой с возможностью подключения к ин-

формационно-телекоммуникационной сети «Интернет» и обеспечением до-

ступа в электронную информационно-образовательную среду образователь-

ной организации (при наличии). 

При необходимости происходит замена оборудования его виртуаль-

ными аналогами. 

Колледж обеспечивает необходимым комплектом лицензионного и 

свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отече-

ственного производства. 

 

Перечень специальных помещений 

Кабинеты: 

− социально-гуманитарных и математических дисциплин; 

− иностранного языка; 

− безопасности жизнедеятельности; 
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− бережливого производства; 

− инженерной графики; 

− технической механики; 

− материаловедения; 

− метрологии, стандартизации и сертификации; 

− процессов формообразования и инструментов; 

− технологии машиностроения; 

− охраны труда. 

 

Лаборатории: 

− лаборатория автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов и программирования систем ЧПУ; 

− лаборатория информационных технологий в планировании произ-

водственных процессов; 

− лаборатория метрологии, стандартизации и сертификации автома-

тизации;  

− лаборатория процессов формообразования, технологической 

оснастки и инструментов. 
 

Мастерские: 

− слесарная; 

− участок станков с ЧПУ.. 

 

Спортивный комплекс: 

− спортивный зал. 

 

Залы: 

− библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; 

− актовый зал. 

 

6.1.1. Оснащение баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную 

учебную и производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских техникума и требует 

наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечива-

ющих выполнение всех видов работ, определенных содержанием профес-

сиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, использу-

емых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и ука-

занных в инфраструктурных листах конкурсной документации по компе-

тенции «Технолог машиностроения», «Полимеханика и автоматизация», 

«Токарные работы на станках с ЧПУ», «Фрезерные работы на станках с 

ЧПУ», «Инженерный дизайн CAD» ( или их аналогов). 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих 

мест производственной практики соответствует содержанию деятельности 
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и дает возможность обучающемуся овладеть профессиональными компе-

тенциями по всем осваиваемым видам деятельности, предусмотренным 

программой с использованием современных технологий, материалов и обо-

рудования. 

 

6.2 Требования учебно-методическому обеспечению образова-

тельной программы 

Библиотечный фонд укомплектован печатными изданиями из расчета 

не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих програм-

мах дисциплин (модулей), практик, на одного обучающегося из числа лиц, 

одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль), прохо-

дящих соответствующую практику. 

В качестве основной литературы колледж  использует учебники, 

учебные пособия, предусмотренные ПООП. 

При  электронной информационно-образовательной среде происходит 

замена печатного библиотечного фонда с предоставлением права одновре-

менного доступа не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (элек-

тронной) библиотеке. 

Обучающимся обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе в 

случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных 

технологий, к современным профессиональным базам данных и информаци-

онным справочным системам, состав которых определяется в рабочих про-

граммах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости). 

Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями 

здоровья обеспечены печатными и (или) электронными учебными издания-

ми, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучаю-

щихся. 

Образовательная программа обеспечена учебно-методической доку-

ментацией по всем учебным дисциплинам (модулям), видам практики, видам 

государственной итоговой аттестации. 

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 

6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

направлена на совершенствование модели практико-ориентированного 

обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов 

среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных 

программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно 

связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения 

условий для получения обучающимися практических навыков и 

компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым 

работодателями к квалификациям специалистов, рабочих. 

6.3.2. Колледж  проектирует реализацию образовательной программы 

и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, 

профессиональные модули, практика и другие компоненты) в форме 
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практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики 

получаемой специальности. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической 

подготовки: 

− реализуется при проведении практических и лабораторных 

занятий, выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных 

видов учебной деятельности; 

− предусматривает демонстрацию практических навыков, 

выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для 

решения практических задач, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью в условиях, приближенных к реальным производственным; 

− включает в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, 

которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, 

необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей 

профессиональной деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической 

подготовки организована на всех курсах обучения, охватывая дисциплины, 

профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным 

планом образовательной программы. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-

производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, 

учебных полигонах, учебных базах практики и иных структурных 

подразделениях колледжа, а также в специально оборудованных помещениях 

(рабочих местах) профильных организаций на основании договора о 

практической подготовке обучающихся, заключаемого между 

образовательной организацией и профильной организацией, 

осуществляющей деятельность по профилю соответствующей 

образовательной программы. 

6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных 

частей) оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой 

аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена. 

 

6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной 

образовательной программы осуществляется на основе включаемых в 

настоящую образовательную программу рабочей программы воспитания и 

примерного календарного плана воспитательной работы (Приложение 3). 

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план 

воспитательной работы образовательная организация разрабатывает и 

утверждает самостоятельно с учетом примерной рабочей программы 

воспитания и  календарного плана воспитательной работы. 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного 

плана воспитательной работы принимают участие советы обучающихся, 

советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при 

их наличии). 



29 
 

6.5. Кадровые условия реализации образовательной программы 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогиче-

скими работниками колледжа, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руково-

дителей и работников организации, направление деятельности которых соот-

ветствует области профессиональной деятельности (имеющих стаж работы в 

данной профессиональной области не менее трех лет);. 

Квалификация педагогических работников колледжа отвечает квали-

фикационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках и 

(или) профессиональных стандартах. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образова-

тельной программы, получают дополнительное профессиональное образова-

ние по программам повышения квалификации не реже одного раза в три года 

с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в 

форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соот-

ветствует области профессиональной деятельности, а также в других обла-

стях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной дея-

тельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям 

к квалификации педагогического работник. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным 

значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в органи-

зациях, направление деятельности которых соответствует области професси-

ональной деятельности, в общем числе педагогических работников, обеспе-

чивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образова-

тельной программы не менее 25 процентов. 

 

6.6. Финансовые условия реализации образовательной програм-

мы 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы 

осуществляется  в объеме не ниже базовых нормативных затрат на оказание 

государственной услуги по реализации имеющих государственную аккреди-

тацию образовательных программ среднего профессионального образования 

по специальности с учетом корректирующих коэффициентов. 

 


		Викторова Оксана Владимировна
	Я подтвердил целостность этого документа




